DAB TEPELNA CERPADLA KLIMATIZACE SOLARNI SYSTEMY

Cistici ¢erpadla

- pro odstranovani kotelniho kamene
- pro odstranovani okuji

- pro odrezovani

- pro konecnou neutralizaci

NAVOD K POUZITE CISTICIHO CERPADLA
SEZNAM KOMPONENTO A NAHRADNICH DIiL0

BOY C 15 MATIC, C 30 MATIC

Zarizeni v souladu s normami €. 72/23/CE, 89/366CE, 89/392/CE a jejich dodatky.

Naplrite nadrz dostate¢nym mnozstvim roztoku, pfi kterém bude cerpadlo i za chodu ponoreno.
Ponoreni Cerpadla za chodu kontrolujte.

TEPLOTA CISTICIHO ROZTOKU NESMI PREKROCIT 50°C.

Pripojte konce privodnich hadic k zarizeni, které ma byt vycisténo, v pripadé potreby pouzijte
zavitové nastavce. Privodni kabel pfipojte k jednofazovému napéti 230 V.

Za chodu musi byt sejmuto vicko nadrze, aby mohly unikat plyny vzniklé pfi cisténi. Kontrolujte zda
mnozstvi pény neprekracuje maximalni povolenou hladinu napiné.

Pokud pouzijete model MATIC s prepinacem sméru toku, je mozné odstranovat necistoty z obou
vstupl okruhu, s moZnosti naprogramovani priibéhu odstrafiovani usazenin a doby proplachnuti
protiproudem. Takto je mozno Cistit trubky, které jsou témef upin€ zaneseneé a Cas Cisténi se
podstatné zkrati. Cisténi miZeme povazovat za ukoncené, pokud se jiz netvori bublinky a roztok je
stale kysely. y ) & o )

NENECHAVEJTE CISTICI ROZTOK V NADRZI CERPADLA PO UKONCENI CISTICIHO PROCESU.
Jestlize se Cerpadlo néjakou dobu nepouZiva, proplachnéte jej Cistou vodou.

Toto zafizeni je vyrobeno z vysoce kvalitnich, kyselinam odolnych material a proslo narocnymi
provoznimi zkouskami. Abyste se vyhnuli jakymkoliv provoznim nebo bezpecnostnim problém(m,
dodrzujte vSechny vySe uvedené instrukce. Pfi objedndvce nahradnich dilli uvadéjte vzdy typ
Cerpadla, jeho vyrobni Cislo, Cislo pozice dilu, jeho popis a pozadované mnozstvi.

LIKVIDACE ELEKTRICKYCH A ELEKTRONICKYCH ZARiZENI
se Fidi zakonem ¢. 185/2001 Sb. o odpadech.
Tento symbol oznacuje, Ze s vyrobkem nema byt nakladdno jako s domovnim odpadem.
Vyrobek by mél byt pi‘eddn na sbérné misto, urc¢ené pro takovato elektricka zarizeni.
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Provozovna: Velvarskd 9, Podhotany, 277 51 Nelahozeves I1;

Tel.: +420 315 785 211-2; Fax: +420 315 785 213-4; www.lvarcs.cz;
info@ivarcs.cz; zumr(@ivarcs.cz; katka@ivarcs.cz




Programovani

Cerpadlo se spousti pomoci spinace umisténého na Cerpadle. )

Kdyz je Cerpadlo spusténo, zacne blikat kontrolka ,OPERATE HOURS' (PROVOZNI DOBA), vychozi
hodnota je na 0; stisknéte tlacitko SX nebo DX pro rucni spusténi Cerpadla; na displeji se zobrazi
hodnota 1.

Pro automatické naprogramovani Cerpadla postupuite dle nasledujicich instrukci:

1)

2)

3)

4)

5)
6)

7)

Po stisknuti tlacitka + u "BACKFLOW INTERV. MIN" (INTERVAL PROVADEN{ PROPLACHU)
se na displeji objevi hodnota 1; to znamend, ze proplach protiproudem bude provadén
kazdou 1 minutu.

Pro zménu této hodnoty stisknéte jednou tlacitko +, hodnota zacne blikat; teprve nyni je
mozné, znovu pomoci tlacitka +, provadét zvySeni této hodnoty az na hodnotu 9.
Po uplynuti 3 sekund je tato hodnota automaticky potvrzena.

Hodnota na displeji se pribézné snizuje dle pocCtu zbyvajicich minut. Pro zobrazeni
skutecné hodnoty nastavené na pocatku podrzte stisknuté tlacitko + po dobu 1 minuty,
skutecna hodnota zacne blikat.

Zménu provozni doby ("OPERATE HOURS") lIze provést obdobnym zplisobem jako
nastaveni intervalu provadéni proplachu, tzn. tlaCitkem +, avSak u "OPERATE HOURS"
(PROVOZNI DOBA), dale postupuijte dle pokynd v bodech 2) a 3).

Pokud bé&hem automatického provozu stisknete dvakrat po sobé tlacitko SX nebo DX,
prejdete do ru¢niho rezimu.

Po uplynuti doby nastavené na displeji jako provozni doba "OPERATE HOURS", ¢erpadlo
prestane pracovat, displej se rozblika a ukazuje hodnotu 0.

Pro znovuspusténi Cerpadla stisknéte DX nebo SX; Cerpadlo zahdji provoz v ru¢nim rezimu
a na displeji provozni doby ("OPERATE HOURS") se objevi hodnota 1.

INTERVALLO INVERS.  MIM.

LUMKEHRINTERWVALL MIM.

BACKFLOW INTERM. IR

FUMNZIOMAMENTO ORE

FUNETIOHIEREN STUNDEN

COPERATE HOURS
MAMUAL WAMUAL
BLOCK BLOCK




Model BOY C 15 MATIC

10. Pfiruba + Télo cerpadla
12, PIast’ hridele

13. Obézné kolo

14. Uzaver

15. Viko filtru

17. Sroub, M 8

18. Sroub

19. Nadrz

20. O-krouzek, Sroub 12 M
23.  Vicko nadrze

24. O-krouzek pfiruby motoru

1. Kovova rukojet’

2. Motor 230 V / 50 Hz

4. Mosazna matice M 6

5. Tésnici krouzek matice M 16
6. Tésnici krouzek

7. Podlozka

8. O-krouzZek obézného kola

9. Sroub, M 12

26.
27.
30.
31.
33.
45,
47.
64.
68.
69.
70.
71.
72,
73.
74.
75.
90.
91.

O-krouzek krytu filtru

Privlacnice pro pfirubu
Prihledna hadice 2 m + fitink 12"
Krouzek 3/4"

O-krouzek, sroub obé&zného kola
O-krouzek k motylkovému ventilu
Fitink potrubi 3/4" x 16

Koleno 3/4"

Elektronicka karta

Klavesnice

Kryt ventilatoru motoru
Ventilator motoru

Tésnéni kulickového loziska
Spinac

Pfiruba motoru

Sroub krytu ventilatoru

Zavitové nastavce

Fitink potrubi 1/2"



Model BOY C 30 MATIC

Kovova rukojet’
Motor 230 V / 50 Hz
Mosazna matice M 6

Tésnici krouzek

Podlozka

O-krouzek obéZzného kola
Sroub, M 12

10. Pfiruba + Télo cerpadla
12. Plast’ htidele

13. Obézné kolo

14. Uzavér

15. Viko filtru

17. Sroub, 8 M

18. Sroub

19. Nadrz

20. O-krouzek, Sroub 12 M
23. Vicko nadrze

24,  O-krouzek priruby motoru

OWONoUANE

Tésnici krouzek matice M 16

26.
27.
30.
31.
33.
45.
47.
64.
68.
69.
70.
71.
72.
73.
74.
75.
90.
91.

O-krouzek krytu filtru

Prévlacnice pro prirubu
Prihledna hadice 2 m + fitink 12"
Krouzek 3/4"

O-krouzek, sSroub obé&zného kola
O-krouzek k motylkovému ventilu
Fitink potrubi 3/4" x 16

Koleno 3/4"

Elektronicka karta

Klavesnice

Kryt ventilatoru motoru
Ventilator motoru

Tésnéni kulickového loZiska
Spinac

Pfiruba motoru

Sroub krytu ventilatoru

Zavitové nastavce

Fitink potrubi 1/2"



Upozornéni!

Pro spravny chod Cerpadel doporucujeme pouzivat vyrobky firmy GEL.

Latky pro proplachovani kotl{i:

D.E. — Koncentrovany roztok pro proplachovani
systému, silny Gcinek pro tepelné
vymeéniky a soustavy.

D.P. — Koncentrovany roztok pro proplachovani
systému,(nevyparuje se), snizena
ucinnost tepelnych vyménikd a soustav.

P. - Koncentrovany prasek pro proplachovani
systému (proti korozi, nevyparuje se),
vhodny pro tepelné vymeéniky a soustavy.

P.Z. — Koncentrovany prasek pro proplachovani
systému (proti korozi, nevyparuje se),
vhodny pro tepelné vyméniky a soustavy,
specialni prostfedek na pozinkované Casti.

N. - Neutralizujici prasek k odstranéni
zbytkové kyselosti po proplachnuti
zarizeni a tepelnych vyménikd. Je vhodny
také k neutralizaci kyselych roztokd
uzivanych k proplachovani pred odtokem
do vypusti.

E. - Koncentrovany roztok pro proplachovani
systému, silny ucinek pro tepelné
vymeéniky a soustavy.

L.Z. - Koncentrovany prasek pro proplachovani
systému (proti korozi, nevyparuje se),
vhodny pro tepelné vymeéniky a soustavy,
specialni prostfedek pro pozinkované
povrchy.

Eco - Ekologicky roztok k proplachovani
systému pro tepelné vyméniky a soustavy.



